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BARTIN iL OZEL iDARESI
Yol ve Ulasim Hizmetleri Miidiirliigii

TEKLIiF MEKTUBU
TARIH : 28.06.2018

TEKLIF SAHIBININ

Adi Soyadlfﬁaret Unvani
Tebligat Adresi

Bagh Oldugu Vergi Dairesi
Vergi Numarasi
T.C.Kimlik Numarasi
Telefon No

Faks No

E-Mail

Midiirltigiimiiz ihtiyaci olan asagida cinsi, miktar1 ve dzellikleri yazili Mal alhim / Hizmet alm / Yapim isi 4734 Sayil
Kamu [hale Kanunu'nun 22/d maddesi geregi dogrudan temin yoluyla yapilacaktir. Stz Konusu igi KDV. hari¢ Kag TL'na
verebileceginiz/yapabileceginizi 29/06/2018 Cuma giinii Saat 16:00 kadar Bartin il Ozel idaresi Yol ve Ulasim Hizmetleri
Muddrlugiine teslim edilmesi veya Idaremiz resmi e-posta adresi yolveulasim@bartinozelidare.gov.tr e-posta adresi ile
0378 243 66 63 nolu faksa génderilmesi rica olunur.
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idaremiz Yol ve Ulasim Hizmetleri Madirligii Ihtiyacidir,
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bedel karsihfinda, teklifin teyidine miiteakip, belirtilen is glinil icerisinde tesllm ctmcyt, / yapmay!1,
- 22.11.2016 Tarihli ve 29896 Sayil Resmi Gazetede yayimlanarak yiiriirliie giren 678 Sayii KHK. 'nin 30. Maddesinde

belirtilen hiikiimlere gére yapilacak arastirma (Terir orgiitlerin iltisaky,yahut bunlarla irtibatinin bulunup bulunmadiginin
tespit edilebilmesine esas teklif veren istekli sirket ise sirket ortaklarinim giosteren Ticaret Sicil Gazetesinin fotokopisini,sahis ise
T.C Kimlik Numaralarim teklif ekinde sunacaklar) sonucu talep ve demenin yapilacagy, aksi durumda herhangi bir hak iddia

etmeyecegimi,idarenizin ¢itkarlarina aykiri bir eylem ve olusum igerisinde olmayacagim,
- Idare teklifde belirtilen miktarin tamamant alip almamakta serbesttir.
- Malin/ [sin teslim siiresi ( ....... ) Is giinii iginde teslim etmeyi,

- Verilen numunelerden I(omlsyonca uygun goriilenler arasinda en uygun fiyat tercih edilecegini,
KABUL VE TAAHHUT EDERiM.

TEKLIF VERMEYE YETKILI
KISUFIRMA
ADI SOYADI-KASE-IMZA

TEYIT EDENIN
Adi Soyadi = Teyidi yapilan Mal Al / Hizmet Al /
Unvani = yapim isinin teyit tarihinden itibaren (........ ) is giinii
Tarih = icerisinde teslimi yapilacaktir.

Adres= Bartin Il Ozel Idaresi Yol ve Ulagim Hizmetleri Mudiirlugii Topalali Santiyesi BARTIN
Tel=0378/243 6272 -(118) Fax=0378/243 6663 Email= yolveulasim@bartinozelidare.gov.tr
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BARTIN IL OZEL iDARESI
YOL VE ULASIM HiZMETLERI MUDURLUGU
KAMYON ARKASI LEVHA CAKMA MAKINASI
TEKNIK SARTNAMESI

1- KONU

Bu sartname Bartin il Ozel idaresi Yol ve Ulagim Hizmetleri Miidiirliigiiniin sorumlu
oldugu mevcut yollarn trafik giivenliginin saglanmasi amaciyla diisey trafik
igaretlemelerinin montajinda kullanilmak tizere omega direk ve ctp gakma makinasi alimi
isini kapsamaktadir.
Bu sartnamede :

Bartin Il Ozel Idaresi : Idare

Teklifi kazanan istekli : Yiiklenici

Olarak anilacaktir.

2. GENEL SARTLAR :
Bartin I1 Ozel Idaresi Yol ve Ulagim Hizmetleri Midiirliigii ihtiyact makine igin
belirlenmis teknik &zellikler asagida listelenmistir.

2-1-Kullanilan sac malzemeler TS 2162 veya DIN 17100-80 normuna uygun, en az St. 37
kalitesinde veya daha yiiksek kalitede olacaktir. Aparatlarda kullanilan sac ve profil
malzemelerin kalitesi belgeli olacaktir.

2-2-Kullanilan profiller en az St 37 kalitesinde olacaktir.

2-3-Kullanilan profillerin et kalinlig1 en az 5 mm olacaktr.

2-4-Yapilan aparatin hareketli kisimlarinda yaglama saglayacak gres nipelleri bulunacaktr.
2-5-Aparatin kol agikligi min. 2450 mm olacaktir.

2-6-Aparat kolunun doniis acist en az 180° ve istenildiginde sag veya sol tarafa ¢akma
yapabilecek tasarimda olmahidir.

2-7-Aparatin kolunun dénmesini saglayacak doniis yataklari 6zel yatak malzemesinden
yapilmis olacaktir.

2-8-Aparatin kol doniis mafsali blok yapili olacaktir

2-9-Kullanilacak saclarin iizerinde ¢eki¢ ve diizeltme izleri bulunmayacaktir.

2-10-Kullanilan biitiin saclarin kenarlar1 kesim sonrasi tesviye edilmis olacak ve makinenin
pargalarinda keskin kése bulunmayacaktir.

2-11-Sistemdeki mekanik aksamin biitiin kaynak islemleri kaynak teknigine ve standartlara
uygun olacak, malzeme cinsine uygun yiiksek evsafta elektrot kullanilacaktir. Kaynak
dikislerinde kaynak hatalar1 bulunmayacaktir.

2-12-Levha ¢akma ve sokme makinesi Idarenin uygun gorecegi bir adet damperli kamyonun
(2000 Model Man 18-220 FAX) arka kismina monte edilecektir. Araca tam uyum saglanacak
sekilde ve istenildiginde arag iizerinden sokiiliip takilacak 6zellikte olacaktir.

2-13-Makine hidrolik basingli olarak calisacak, kumanda sistemi manuel ve kumanda
elemanlar rahat kullanilabilecek 6zellikte olacaktir. Hidrolik sistem kapasitesi monte edilen
araca uyumlu olacaktir. Kullanilacak biitiin hidrolik hortumlar, baglanti elemanlari,
hidromotor, tabanca, kumanda valfleri ve diger tiim elemanlar uluslararas: standartlara uygun
yitksek kalitede elemanlar olacaktir. Hidrolik sistem iizerinde uygun degerde kiiresel vana
korumali en az bir adet basing manometresi bulunacaktir.



2-14-Tabanca motorunun kumanda valfi calisilmak istenen konumda kalacak sekilde
sabitlenebilecektir.

2-15-Levha diregi gakmak igin arag hidrolik sisteminden yararlanarak ¢aligan hidrolik darbeli
tokmak bulunacak en az 130 bar basing ve 30 It/dk debiye ve debi degisikliklerine hassasiyete
sahip olacaktir.

2-16-Tokmak standart 115 mm(idare olarak genellikle 83 mm levha diregi kullamlacak)
genislikteki levha diregi ¢akabilecek sekilde tasarlanmis olacaktir.

2-17-CTP kilavuzu sertlestirilmis 6zel ¢elik malzeme Hardox-400 veya muadili malzemeden
imal edilecek kilavuzu tokmaga baglamak igin 6zel baglant: elemani olacaktir.

2-18-Sistemde boyanmas1 miimkiin olan biitiin metal parca ve aksam montaj bitiminden sonra
korozyona karsi en az 1 kat astar boya ile boyanacak, Idarenin belirleyecegi renkte kaliteli son
kat boya ile en az 2 kat boyanacaktir.

3-MUAYENE KABUL VE KOMIiSYON

3-1 Makine idare tarafindan génderilen araca monte edilerek galigir vaziyette cakma, sokme,
tabancadan CTP kilavuzuna gegme islemlerinin uygulamasi yapilarak teslim edilecektir.

3-2 Yiiklenici tarafindan makineyi kullanacak olan kisi ya da kisilere gerekli her tiirlii egitim
(makinenin galistirilmasi, bakimi ve is giivenligi ile ilgili) verilecektir.

3-3 Idareye gerekli sayida kullanma kilavuzu, iiriin katalogu, yedek parca listesi ve egitim
DVD’si makine teslimiyle birlikte verilecektir.

4-GARANTI SARTLARI

4-1 Makine ve ekipman biitiin kisimlar ile (hidrolik hortumlar dahil) her tiirlii is¢ilik ve
imalat hatalarina karsi en az 2 (iki) yil firma garantisi altinda olacaktir.

4-2 Garanti siiresi boyunca herhangi bir ariza halinde firma idarenin sozlii ya da yazil talebi
tizerine en kisa siirede makinenin bulundugu yere gelerek miidahale edecek, kullanim hatalari
haricinde iscilik, parga veya yol iicreti talep etmeyecektir. Kiigiik parca degisimleri gerektiren
ufak arizalarda idarece uygun gériildiigiinde parca veya parcalar firma tarafindan iicretsiz
olarak Idareye gonderilecektir.

4-3 Garanti siiresi boyunca arizalarda gegen siireler, garanti siiresine ilave edilebilecektir.



